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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-04-04-04

Podbudowa z kruszywa lamanego

1.WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego D-04-04-04-01.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy ttuczniowej i mogg postuzy¢ jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizowaniu robot
wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozkladania obcigzen od ruchu na
podtoze i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze skladac sie z podbudowy zasadniczej (spetniajgcej funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni - czes¢ gorna)
oraz pomocniczej spetniajgcej gtéwnie poza funkcjami nosnymi, funkcje zabezpieczajgca nawierzchni przed
dziataniem wody- czes¢ dolna).

Podbudowa z ttucznia - cze$¢ konstrukgji jezdni sktadajgca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych z ttucznia.
Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia surowca
skalnego i rozsiania na frakcje lub grupy frakgcji charakteryzujgce sie ostrymi powierzchniami i ostrokrawedzistym
ksztattem.

Ttuczen - kruszywo famane zwykte o wielkosci ziaren od 31,5 do 63 mm.

Klinice - kruszywo tamane zwykfe o wielkosci ziaren od 4 do 31,5 mm.

Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren do 4 mm.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty potrzebne do wykonania :

al thuczen 31,5-63 mm

b/ klinice 20-31,5mm

¢/ kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 20 mm

2.2. Wymagania

Materiaty z pozycji 2.1 powinny spetnia¢ postanowienia normy PN-B-11112 [1]

Dla nawierzchni bedgcej przedmiotem niniejszej specyfikacji naleSy stosowaé kruszywa co najmniej klasy Il
zgodnie z normg PN-B-11112 [1].

2.3. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moSe by¢ studzienna lub z wodociagu,
bez specjalnych wymagan

3.SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywac i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujgcego sprzetu :

a/ spycharka min 55 kW

b/ rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

¢/ réwniarka min 74 kW lub uktadarka kruszywa do rozktadania ttucznia lub klinca,

d/ walec statyczny ciezki gtadki do zageszczenia kruszywa grubego,



e/ walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,

f/ szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

g/ walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczania,

h/ przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody,

4. TRANSPORT

4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z kruszywem innego rodzaju, klasy, gatunku lub odmiany. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczajgcych go przed rozsegregowaniem oraz

zmieszaniem z innymi frakcjami.

Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujgcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej , a co
za

tym idzie zmniejszenie kosztow.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wbudowania i zageszczenia kruszywa.

Podbudowe nalezy wykonac jako jednowarstwowg grubosci zgodnie z dokumentacjg projektowg . Szerokosé
warstwy

kruszywa powinna by¢ rowna szerokosci warstwy na niej lezacej. Roboty nalezy rozpocza¢ od rozscielenia
warstwy

ttucznia za pomocg spycharki, rowniarki lub rozktadarki po uprzednim dostarczeniu tlucznia transportem
samochodowym i rozmieszczeniu go w hatdach wzdtuz wykonywanego placu.

Kruszywo grube powinno byc¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
réwniarki. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggneta grubosé projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przej$ciami walca statycznego, gtadkiego o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niS 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno
rozpoczac¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w
kierunku osi

jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej
krawedzi i

przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy roztozy¢
kruszywo drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca
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wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo ptytowg zageszczarka wibracyjng o nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby
wszystkie

przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje
rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarzaé a$S do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie
penetrowac warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niS 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie

szczotkowania.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 .Kontroli jakosci robét powinien dokonywa¢ inspektor nadzoru z ramienia inwestora.

W zakres kontroli jakosci wykonywania robo6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:

al sprawdzenie wtasciwosci materiatéw - wg BN-84/6774-02 i PN-B-11112 ,

b/ sprawdzenie grubosci warstwy za pomocg urzgdzenia pomiarowego z podziatkg milimetrowg z
tolerancjg £2 cm,

¢/ sprawdzenie szerokosci nawierzchni podbudowy z tolerancjg £5cm,

d/ sprawdzenie nieréwnosci podtuznych i poprzecznych, nieréwnosci podtuzne nalezy mierzyé 4-metrowg tatg
lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [5], nieréwnosci nie mogg przekraczac:

- 12mm dla podbudowy zasadniczej

- 15mm dla podbudowy pomocniczej

e/ sprawdzenie spadkow poprzecznych podbudowy na prostych i na tukach z tolerancjg +0,5% miedzy
spadkami podbudowy, a spadkami projektowanymi.

f/ sprawdzenie rzednych wysoko$ciowych ktore nie powinny przekracza¢ +1cm,-2cm miedzy rzednymi
podbudowy, a rzednymi projektowanymi.

g/ 0$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg +5cm
h/ sprawdzenie grubosci podbudowy, ktéra nie powinna sie réznié od grubosci projektowanej o wiecej niS:
- +2cm dla podbudowy zasadniczej

- +1cm, -2cm dla podbudowy pomocniczej

i/ sprawdzenie no$nosci podbudowy zgodnie z BN-64/8931-02[6], przy zachowaniu warunku , Se min. modut
odksztatcenie mierzony przy uzyciu ptyty o srednicy 30cm (Mpa) powinien wynosic:

- pierwotny Mi

e=100Mpa

- wtérny Mi

e=140Mpa

Zageszczenie podbudowy nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia do
pierwotnego modutu odksztatcenia jest nie wiekszy od 2,2

f/ sprawdzenie ilosci wykonanych robét zgodnie z projektem w m2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0Obmiaru robot nalezy wykonywac¢ zgodnie z jednostkami obmiaru w $lepym kosztorysie lub zgodnie z
przedmiarem robot w przypadku podbudowy jest nig m2 o okreslonej w dokumentacji projektowej grubosci.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robot nalezy dokonac¢ komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg. pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Podstawo ptatnosci stanowig jednostki wyszczegodlnione w slepym kosztorysie.

W przypadku podbudowy jest nig 1m2 podbudowy o okreslonej w dokumentacji technicznej grubosci.

9.2. Cena wykonania 1m2 warstwy podbudowy obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza

- dostarczenie materiatdw w miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,



- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
- Utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-11112 ,Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych”

. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych".

. PN-84 S-96023 "Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego”

. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podziat, nazwy ,okreslenia

. BN-68/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatq”
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. BN-64/8931-02 ,Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podfoza
przez

obcigzenie ptytg”

7. PN-B-06714-12 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen”

8. PN-B-06714-15 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadu ziarnowego”

9. PN-B-06714-16 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaftu ziarn”

10. PN-B-06714-18 ,Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci”

11. PN-B-06714-12 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metodg

bezposrednig”



