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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonawstwa i odbioru robét zwigzanych z oczysz-
czeniem i skropieniem nawierzchni w zwigzku 2z remontem nawierzchni
bitumicznych na drogach powiatowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robét:

- oczyszczenie nawierzchni bitumicznej,

- skropienie emulsjg asfaltowg w ilosci nie mniejszej niz 0,4 kg/m2 oczyszczonej
nawierzchni bitumicznej,

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z SST i poleceniami Inzyniera .

2. Materialy.

Do skropienia istniejgcej w-wy przed utozeniem na niej mieszanki nalezy stosowac
asfaltowg emulsje kationowg szybkorozpadowg wg WT. EmA-1999.

3. Sprzet

Roboty wymienione w punkcie 1.1. nalezy wykona¢ mechanicznie sprawnym
sprzetem takim jak :

- mechaniczna skrapiarka lepiszcza ,

- zamiatarka uliczna z odkurzaczem lub szczotka mechaniczna,

- sprezarki powietrzne,

- zbiorniki do wody,

- szczotki reczne.

4. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowalty jej rozpadu. Wszystkie srodki transportu powinny byc¢ czyste i
nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy niz wbudowywane.

5. Wykonanie robét

5.1. Oczyszczenie nawierzchni.



Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miej-
scach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

Uwaga! - Nalezy oczysci¢ nawierzchnie drogi do krawedzi, a z2-
ar gruntu rozplantowa¢ na poboczu tak aby nie spowodowac z2-
zenia poboczy .

5.2. Skropienie istniejacej nawierzchni

Powierzchnia warstwy przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona . Jezeli do
czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczac¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczysz-
czenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg kationowag 65% w ilosci 0,6
kg/m2 przy uzyciu skrapiarki a w miejscach trudno dostepnych recznie / za
pomocg weza z dysza rozpryskowa/.
Temperatura lepiszcza powinna miesci¢ w przedziale od 20 do 40 st. C.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej
wymagang lepkosc.
Skropienie powinno by¢ réwnomierne , a ilo$¢ lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci
zatozonej z tolerancjg +/- 10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono
nadmierng ilos¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i
rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1.Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy z2-
dzianej do skropienia.

6.2.Badania i kontrola w czasie robot.
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowac lepkos¢ emulsji dla kazdej dostawy .

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsiji.

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie . Zaleca sie z2-
owadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w opracowaniu
,Powierzchniowe utrwalenia . Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni
jest 1 m2.



Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnos$ci Inzyniera i wymaga jego
akceptac;ji .

8. Odbioér robot.

Odbidr robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem jest dokonywany na z2-
dach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu . Odbioru dokonuje In-
zynier na podstawie ogledzin, po zgtoszeniu przez wykonawce. Powinien by¢ z2-
owadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie poprawek. Roboty poprawkowe
wykona wykonawca na wiasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnos¢ za m2 oczyszczonej i skropionej nawierzchni nalezy przyjmowac

zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot.

Cena wykonanych robét obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie istniejacej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub przy uzyciu sprezonego powietrza, w zaleznosci od
potrzeb,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen oraz miejsc trudno dostep-
nych,

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- mechaniczne skropienie asfaltowg emulsjg kationowag w ilosci okreslonej w
specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét.

10. Przepisy zwigzane.
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